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Kotwa Highbond FHB II

Pierwsza na $wiecie kotwa iniekcyjna do strefy rozciggania betonu zarysowanego, stosowana zamputka lub z zaprawa iniekcyjna.

INFORMACJE OGOLNE
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FHBI-A S Zastosowanie:
(standard) = Beton zarysowany
i niezarysowany e R Aear
C20/25 do C50/60 Option 1 for cracked concrete
FHB II-A L —
) Fire resistance
(optymalna Takze do: classification
wytrzymatos$gé) = BetonC12/15 ARh12(l
\nchor types
Amputka zywiczna Do mocowania:
FHB II-P * Konstrukcji stalowych " Maszyn
Standard = Szyn = Schodow
= Konsol * Bram
Amputka zywiczna " Drabin e
= Konstrukcji drewnianych = Elementéw okiennych
FHB II-PF .
" Tras kablowych * Montazu z odstepem

(Szybka wersja 2 min.)

Zaprawa iniekcyjna
FISHB 345 S +
mieszalnik FIS S

Zaprawa iniekcyjna
FISHB 150 C

OPIS PRODUKTU FHB Il -ZALETY

* Kotwa wklejana nadajaca sie do stosowania w betonie za- | FHB IFA S wersja krdtka do standardowych zastosowafi -
S - przy zredukowanej gtebokosci kotwienia w cienkim podtozu.
rysowanym i niezarysowanym, sktada sie z preta FHB Il - A L
(dtuga wersja) lub FHB-II-A-S (krétka wersja) oraz amputki
zywicznej FHB Il P lub FHB-PF albo zaprawy iniekcyjnej FHBI-AS
FIS HB. -
= Amputka FHB II-PF umozliwia najszybsze wigzanie (zawiera
szybkowigzgcg winylowoestrowa zywice) ok. 2 min > 20°C. \
* Do stosowania zaprawy iniekcyjnej FIS HB 345 S Korcowka umozliwia Srednica gwintu odpowiada
wymagany jest specjalny pistolet. Podczas wyciskania przy stosowanie z amputka zywiczng. srednicy wiercenia, co umozliwia
uzyciu pistoletu dwa sktadniki mieszajg sie w specjalnym montaz przelotowy.
mieszalniku statycznym nakrecanym na kartusz.
= Czesciowo zuzyte opakowanie moze by¢ ponownie FHBII-AL
zastosowane po wymianie mieszalnika. =
= Zaprawa taczy kotwe z catg powierzchnig otworu i uszczelnia

otwor.
* Pret kotwy FHB II-A wykonany ze stali nierdzewnej A4 Geometria stozka zostata tak opracowana Zoptymalizowana wersja
zalecany jest do stosowania w $rodowisku wilgotnym. Pret by mozna byto stosowac kotwe w betonie z dhuzsza czesei kotwiaca,

zarysowanym. Umozliwia optymalny umozliwia osiaganie
rozktad sit przy montazu blisko krawedzi najwyzszych obciazen.
i sgsiednich kotew.

o najwyzszej odpornoséci na korozje wykonany ze stali C
(materiat. 1.4529) zalecany jest do stosowania w $rodowisku
agresywnym (np. w tunelach, basenach, itp).

Szybka wersja !

min
Gotowe do uzycia

Szybki czas wigzanial ’ \

MOCOWANIA STANDARDY
.
flscher ® Szczeg. infor. dotyczace podstaw montazu, Inf. na temat wymagan prawnych
rodzajéw obcigzen, sposobow zakotwien dotyczacych mocowan znajduja sie

innovative solutions

oraz przyg. otworéw znajduja sig na str. 14. na str. 20 pod hastem APROBATY.
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* Mozna stosowac zaréwno zaprawe iniekcyjng jak i amputke
zywiczna.

* Nadaje sie do stosowania w strefie rozcigganej gwarantujgc
najwyzsza wytrzymatos$c.

* Mate sity rozporowe umozliwiajg mocowanie blisko krawedzi
gwarantujac najwyzszg wytrzymatos$é.

* Ergonomiczny pistolet iniekcyjny umozliwia szybki i tatwy montaz.

= Szybki reczny montaz bez stosowania specjalnych narzedzi
zmniejsza pracochtonno$¢.

MONTAZ

Zalety/Korzysci

Pret kotwy FHB II-A L

* Najwyzsze obcigzenia zalezg od wiekszej gtebokosci kotwie-
nia.

* Montaz przelotowy przy uzyciu dodatkowego elementu
(przy zastosowaniu zaprawy FIS HB).

Pret kotwy FHB II-A S

= Zredukowana gtebokos$¢ kotwienia w celu umozliwienia
montazu w cienszym podtozu.

* Nadaje sie do montazu wstepnego i przelotowego.

Rodzaj montazu

= Montaz wstepny i przelotowy FHB Il A ( patrz opis
montazu)

Z zastosowaniem zaprawy iniekcyjnej FIS HB

AT -
| N0 4™

Informacje montazowe
= Dla rozmiaréw > M20, nalezy przedmuchaé wywiercony

Z zastosowaniem amputki zywicznej FHB II-P lub

otwor przy uzyciu sprezonego powietrza
(zobacz str. 34 akcesoria montazowe). Em

J
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o
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* Podczas montazu w suficie przy $rednicach > M 16 zalecane
jest uzycie klinéw centrujacych.

® Przy stosowaniu amputek FHB II-P i FHB II-PF zaleca sie
uzycie osadzaka RA-SDS (zobacz str. 43)

DANE TECHNICZNE

= Wyczyscié otwor zgodnie z zaleceniami aprobaty ETA

Kotwa Highbond FHB II-A S
(standard), stal ocynkowana

——

Kotwa Highbond FHB II-A L

a&@i (optymalna wytrzymatosc),

stal ocynkowana

Typ Art-Nr Aprobata  Wiertof) ~ Glebokos¢  Efek. gleb.  Dhugosé Gwint Rozmiar ~ llog¢ zaprawy Elementdo Pasujacy — llosé w ¢ N
wiercenia  kotwienia  uzytkowa klucza FISHB  montazu  element  opakowaniu
otwory przelot. ﬂ»: _.
W ETA dy hg hef dy M sw ArtNr
[mm] [mm] [mm] [mm] [podziatki] st szt I_, o g

FHB II-A SM10 x 60/10 097072 u 10 75 60 10 M 10 17 3 A 10 - he -
FHB II-A S M10 x 60/20 097073 u 10 75 60 20 M 10 17 3 A 10

FHB II-A S M10 x 60/60 097074 u 10 75 60 60 M 10 17 3 A 10

FHB II-A S M10 x 60/100 097206 u 10 75 60 100 M 10 17 3 A 10

FHB I-A SM10x 75/10 506884 u 10 90 75 10 M 10 17 4 A 10

FHB II-A S M10 x 75/20 506885 u 10 90 75 20 M 10 17 4 A 10

FHB II-A S M10 x 75/60 506886 u 10 90 75 60 M 10 17 4 A 10

FHB II-A S M10 x 75/100 506887 u 10 90 75 100 M 10 17 4 A 10

FHB II-A SM12 x 75/10 097257 u 12 90 75 10 M 12 19 4 A 10

FHB II-A S M12 x 75/25 097268 u 12 90 75 25 M 12 19 4 A 10

FHB II-A S M12 x 75/60 097274 u 12 90 75 60 M 12 19 4 A 10

FHB II-A S M12 x 75/100 097275 u 12 90 75 100 M 12 19 4 A 10

FHB II-A S M12 x 75/165 097280 u 12 90 75 165 M 12 19 4 A 10

FHB II-A S M16 x 95/30 097281 u 16 110 95 30 M 16 24 8 A 10

FHB II-A S M16 x 95/60 097286 u 16 110 95 60 M 16 24 8 A 10

FHB II-A S M16 x 95/100 097295 u 16 110 95 100 M 16 24 8 A 10

FHB II-A S M16 x 95/165 097296 u 16 110 95 165 M 16 24 8 A 10

FHB II-A S M20 x 170/50 506917 u 25 190 170 50 M 20 30 24 A 4

FHB II-A S M24 x 170/50 097297 u 25 190 170 50 M 24 36 26 A 4

FHB II-A L M8 x 60/10 097032 u 10 75 60 10 M8 13 3 78230 2 10

FHB II-A L M8 x 60/30 097033 u 10 75 60 30 M8 13 3 78230 5 10

FHB II-A L M8 x 60/50 097034 u 10 75 60 50 M8 13 3 78230 9 10

FHB II-A L M10 x 95/10 096907 u 12 110 95 10 M 10 17 5 18232 1 10

FHB II-A L M10 x 95/20 096940 u 12 110 95 20 M10 17 5 78232 2 10

FHB II-A L M10 x 95/60 096941 u 12 110 95 60 M 10 17 5 78232 4 10

FHB II-A L M10 x 95/100 096942 L 12 110 95 100 M 10 17 5 78232 7 10 A -element na zapytanie

BEZP. POZAROWE KOROZJA

Informacje dotyczace ochrony
przeciwpozarowej
znajdujg sig nastr. 17.

antyl

Informacje dotyczace zabezpieczen

fischer=

korozyjnych znajduja sig na str. 18. ) i .
innovative solutions
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DANE TECHNICZNE
w Kotwa Highbond FHB II-A S @ :(utwa Hllghbund FH?{I;A L
(standard), stal ocynkowana Optymaina wylrzymarosc),

stal ocynkowana

Typ Art-Nr Aprobata Wiertof) ~ Glebokos¢  Efek. gleb.  Dhugosé Gwint Rozmiar  llog¢ zaprawy Elementdo Pasujacy — llosé w ¢ N
wiercenia  kotwienia  uzytkowa klucza FISHB  montazu  element  opakowaniu 3
oworu przelot. ﬂ»: _I
WA dy hg hef dy M N Art:Nr |
[mm] [mm] [mm] [mm] [podziatki] it szt Iq G J

FHB II-A L M12 x 100/10 506893 u 14 115 100 10 M12 19 7 A 10 - e b
FHBI-ALM12 x 100/25 506894 u 14 115 100 25 M12 19 7 A 10

FHBII-A L M12 x 100/60 506895 u 14 115 100 60 M12 19 7 A 10

FHB II-A L M12 x 100/100 506896 u 14 115 100 100 M12 19 7 A 10

FHB II-A L M12 x 120/10 096943 u 14 135 120 10 M 12 19 7 78233 2 10

FHBI-A L M12 x 120/25 096944 u 14 135 120 25 M 12 19 7 78234 2 10

FHB II-A L M12 x 120/60 097014 u 14 135 120 60 M 12 19 7 78234 3 10

FHB II-A L M12 x 120/100 097031 u 14 135 120 100 M 12 19 7 78234 5 10

FHBI-A L M16 x 125/30 506903 u 18 140 125 30 M16 24 1 A 10

FHB I-A L M16 x 125/60 506904 u 18 140 125 60 M16 24 " A 10

FHB II-A L M16 x 125/100 506905 u 18 140 125 100 M16 24 11 A 10

FHBI-A L M16 x 145/30 506911 u 18 160 145 30 M16 24 13 A 10

FHBI-A L M16 x 145/60 506912 u 18 160 145 60 M16 24 13 A 10

FHB II-A L M16 x 145/100 506913 u 18 160 145 100 M16 24 13 A 10

FHB II-A L M16 x 160/30 097035 u 18 175 160 30 M 16 24 13 78236 2 10

FHBI-A L M16 x 160/60 097038 u 18 175 160 60 M 16 24 13 78236 3 10

FHB II-A L M16 x 160/100 097070 u 18 175 160 100 M 16 24 13 78236 5 10

FHB II-A L M20 x 210/50 097071 u 25 235 210 50 M 20 30 33 A- - 4

FHB II-A L M20 x 210/150 52370 u 25 235 210 150 M 20 30 33 A 4

FHB II-A L M24 x 210/50 506920 u 25 235 210 50 M 24 36 33 A 4 )

A -element na zapytanie

DANE TECHNICZNE
Kotwa Highbond FHB II-A S Kotwa Highbond FHB II-AL C
M C (standard), stal o podwyzszonej 9@, (optymalna wytrzymato$c),
odpornosci na korozjg np. 1.4529 stal 0 podwyzszonej odpornosci na

korozje np. 1.4529

Typ Art-Nr Aprobata ~ Wiertiod Glebokosc Efek. gfeb. Dugosc Gwint Rozmiar klucza  llosc zaprawy llos¢ w B
wiercenia kotwienia uiytkowa FSHB opakowaniu [ . -
oworu |
men hy he 0, M W ]

[mm] [mm] [mm] [mm] [podziatki] szt
FHB II-A S M10 x 60/10 C 1) 097704 u 10 75 60 10 M 10 17 3 10 Iq o g
FHB II-A S M10 x 60/20 C 1) 097705 u 10 75 60 20 M 10 17 3 10 - " il
FHB II-A S M12 x 75/40 C 1) 097707 u 12 90 75 40 M 12 19 4 10
FHB II-A S M12 x 75/26 C 1) 097706 u 12 90 75 25 M 12 19 4 10
FHB II-A' S M16 x 95/30 C 1) 097708 u 16 110 95 30 M 16 24 8 10
FHB II-A S M16 x 95/60 C 1) 097709 | 16 110 95 60 M 16 24 8 10
FHB II-A' S B M20 x 170/143 C 506926 u 25 190 170 143 M20 30 24 4
FHB II-A'S B M20 x 170/193 C 506927 u 25 190 170 193 M20 30 24 4
FHB II-A'S M24 x 170/50 C 1) 097711 u 25 190 170 50 M 24 36 26 4
FHB II-A L M8 x 60/10 C 1) 097696 L 10 75 60 10 M8 13 3 10
FHB II-A L M8 x 60/30 C 1) 097697 u 10 75 60 30 M8 13 3 10
FHBIIFALM10x 95/10 C 1) 097698 u 12 110 95 10 M8 17 5 10
FHB IIFALM10 x 95/20 C 1) 097699 u 12 110 95 20 M8 17 5 10
FHBII-ALM12 x 120/25 C 1) 097700 u 14 135 120 25 M8 19 7 10
FHBII-ALM12 x 120/40 C 1) 097701 u 14 135 120 40 M 12 19 7 10
FHBIIFALB M16 x 125/145 C 506923 | 18 140 125 145 M16 24 " 10
FHBII-ALB M16 x 125/195 C 506925 | 18 140 125 195 M16 24 11 10
FHB II-A L M16 x 160/30 C 1) 097702 u 18 175 160 30 M 16 24 13 10
FHB II-A L M20 x 210/50 C 1) 097703 u 25 235 210 50 M 20 30 33 4

1) nazamowienie.
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DANE TECHNICZNE

Kotwa Highbond FHB II-A S A4 Kotwa Highbond
M (standard), stal nierdzewna A4 M FHBII-AL A4 (uplymalna
wytrzymato$¢),stal nierdzewna
AL
Typ Art-Nr Aprobata Wiertio  Glebokos¢  Efek. gleb.  Dlugosc Gwint Rozmiar llos¢  ElementdoPasujacy  lloscw B
wiercenia  kotwienia  uzytkowa klucza zaprawy  montazu element  opakowaniu [ ey ot
otworu FISHB  przelot. .
W ETA dy hg hef dy M SwW ArtNr

[mm] [mm] [mm] [mm] [podziatki] st st
FHB II-A SM10 x 60/10 A4 097630 | 10 75 60 10 M 10 17 3 A 10 I_. T |
FHB II-A SM10 x 60/20 A4 097631 | 10 75 60 20 M 10 17 3 A 10 - e e
FHB II-A SM10 x 60/30 A4 50571 | 10 75 60 30 M10 17 3 A 10
FHB II-A SM10 x 60/40 A4 097632 | 10 75 60 40 M 10 17 3 A 10
FHB II-A SM10 x 60/60 A4 097633 | 10 75 60 60 M 10 17 3 A 10
FHB II-A S M10 x 60/100 A4 097634 | 10 75 60 100 M 10 17 3 A 10
FHB I-A SM10 x 75/10 A4 506888 u 10 90 75 10 M 10 17 3 A 10
FHB II-A SM10 x 75/20 A4 506889 | 10 90 75 20 M10 17 3 A 10
FHB II-A S M10 x 75/40 A4 506890 u 10 90 75 40 M 10 17 3 A 10
FHB II-A SM10 x 75/60 A4 506891 | 10 90 75 60 M 10 17 3 A 10
FHB II-A SM10 x 75/100 A4 506892 | 10 90 75 100 M 10 17 3 A 10
FHB II-A SM12 x 75/25 A4 097636 | 12 90 75 25 M 12 19 4 A 10
FHB II-A S M12 x 75/40 A4 097637 | 12 90 75 40 M 12 19 4 A 10
FHB II-A SM12 x 75/60 A4 097638 | 12 90 75 60 M 12 19 4 A 10
FHB II-A SM12 x 75/10 A4 097635 u 12 90 75 10 M 12 19 4 A 10
FHB II-A S M12 x 75/100 A4 097639 | 12 90 75 100 M 12 19 4 A 10
FHB I-A SM12 x 75/165 A4 097640 u 12 90 75 165 M 12 19 4 A 10
FHB II-A SM16 x 95/30 A4 097641 | 16 110 95 30 M 16 24 8 A 10
FHB II-A S M16 x 95/60 A4 097642 u 16 110 95 60 M 16 24 8 A 10
FHB II-A SM16 x 95/100 A4 097643 | 16 110 95 100 M 16 24 8 A 10
FHB II-A S M16 x 95/165 A4 097644 | 16 110 95 165 M 16 24 8 A 10
FHB II-A S M20 x 170/50 A4 506919 | 25 190 170 50 M20 30 25 A 4
FHB II-A S M24 x 170/50 A4 097645 u 25 190 170 50 M 24 36 25 A 4
FHB II-A L M8 x 60/10 A4 097298 L 10 75 60 10 M8 13 3 78230 2 10
FHB II-A L M8 x 60/30 A4 097299 u 10 75 60 30 M8 13 3 78230 5 10
FHB II-A L M8 x 60/50 A4 097440 | 10 75 60 50 M8 13 3 78230 9 10
FHB I-AL M10 x 95/10 A4 097616 u 12 110 95 10 M 10 17 5 78232 1 10
FHB II-A L M10 x 95/20 A4 097617 | 12 110 95 20 M 10 17 5 78232 2 10
FHB II-A L M10 x 95/40 A4 097618 u 12 110 95 40 M 10 17 5 78232 3 10
FHB II-A L M10 x 95/60 A4 097619 | 12 110 95 60 M 10 17 5 78232 4 10
FHB II-AL M10 x 95/100 A4 097620 | 12 110 95 100 M 10 17 5 78232 7 10
FHBI-ALM12 x 100/10 A4 506897 | 14 115 100 10 M 12 19 7 A 10
FHB II-A L M12 x 100/25 A4 506898 | 14 115 100 25 M 12 19 7 A 10
FHB II-A L M12 x 100/40 A4 506899 | 14 115 100 40 M 12 19 7 A 10
FHB II-A L M12 x 100/60 A4 506901 | 14 115 100 60 M 12 19 7 A 10
FHBII-ALM12 x 100/100 A4 506902 u 14 115 100 100 M 12 19 7 A 10
FHBIF-ALM12 x 120/10 A4 097621 | 14 135 120 10 M 12 19 7 78233 2 10
FHB II-A L M12 x 120/25 A4 097622 | 14 135 120 25 M 12 19 7 78234 2 10
FHB II-A L M12 x 120/40 A4 097623 | 14 135 120 40 M 12 19 7 78234 2 10
FHB II-A L M12 x 120/60 A4 097624 | 14 135 120 60 M 12 19 7 78234 3 10
FHB I-ALM12 x 120/100 A4 097625 | 14 135 120 100 M 12 19 7 78234 b 10
FHB II-A L M16 x 125/30 A4 506906 u 18 140 125 30 M 16 24 1 A 10
FHB II-AL M16 x 125/60 A4 506909 | 18 140 125 60 M 16 24 1 A 10
FHB II-ALM16 x 125/100 A4 506910 | 18 140 125 100 M 16 24 11 A 10
FHB II-A L M16 x 145/30 A4 506914 | 18 160 145 30 M 16 24 13 A 10
FHB II-A L M16 x 145/60 A4 506915 u 18 160 145 60 M 16 24 13 A 10
FHB II-AL M16 x 145/100 A4 506916 | 18 160 145 100 M 16 24 13 A 10
FHB I-ALM16 x 160/30 A4 097626 | 18 175 160 30 M 16 24 13 78236 2 10
FHB I-ALM16 x 160/60 A4 097627 | 18 175 160 60 M 16 24 13 78236 3 10
FHBIFALM16 x 160/100 A4 097628 | 18 175 160 100 M 16 24 13 78236 5 10
FHB II-A L M20 x 210/50 A4 097629 | 25 285 210 50 M 20 30 33 A 4
FHB II-A L M24 x 210/50 A4 506921 u 25 285 210 50 M24 36 33 A 4 A -element na zapytanie

fischer=
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DANE TECHNICZNE
Kotwa Highbond FHB II-A S Kotwa Highbond FHB II-FALC
M C (standard), stal o podwyzszaonej M’ (optymalna wytrzymatosc),
odpornosci na korozje np. 1.4529 stal o podwyzszonej odpornosci na

korozjg np. 1.4529

Typ Art-Nr Aprobata  Wiertiod Gtebokose Efek. gleb. Dhugose Gwint Rozmiar klucza  llo$¢ zaprawy llos¢ w B
wiercenia kotwienia uzytkowa FISHB opakowaniu [ S -
otwory

137 dq ho hef 4y M W
[mm] [mm] [mm] [mm] [podziatki] szt
FHB II-A SM10 x 60/10 C 1) 097704 | 10 75 60 10 M 10 17 3 10 I_' T %!
FHB II-A S M10 x 60/20 C 1) 097705 | 10 75 60 20 M 10 17 3 10 - e e
FHB II-A S M12 x 75/40 C 1) 097707 | 12 90 75 40 M 12 19 4 10
FHB II-A S M12 x 75/25 C 1) 097706 u 12 90 75 25 M 12 19 4 10
FHB II-A S M16 x 95/30 C 1) 097708 | 16 110 95 30 M 16 24 8 10
FHB II-A S M16 x 95/60 C 1) 097709 | 16 110 95 60 M 16 24 8 10
FHB II-A S B M20 x 170/143 C 506926 | 25 190 170 143 M20 30 25 4
FHB II-A'S B M20 x 170/193 C 506927 | 25 190 170 195 M20 30 25 4
FHB II-A S M24 x 170/50 C 1) 097711 u 25 190 170 50 M 24 36 26 4
FHB II-A L M8 x 60/10 C 1) 097696 | 10 75 60 10 M8 13 3 10
FHB II-A L M8 x 60/30 C 1) 097697 | 10 75 60 30 M8 13 3 10
FHB II-A L M10 x 95/10 C 1) 097698 | 12 110 95 10 M8 17 5 10
FHB II-A L M10 x 95/20 C 1) 097699 | 12 110 95 20 M8 17 5 10
FHBII-A L M12 x 120/25 C 1) 097700 u 14 135 120 25 M8 19 7 10
FHBII-A L M12 x 120/40 C 1) 097701 | 14 135 120 40 M12 19 7 10
FHBII-A LB M16 x 125/145 C 506923 | 18 140 125 145 M16 24 11 10
FHBI-ALBM16 x 125/195 C 506925 | 18 140 125 195 M16 24 " 10
FHB II-A L M16 x 160/30 C 1) 097702 | 18 175 160 30 M 16 24 13 10
FHB II-A L M20 x 210/50 C 1) 097703 | 25 235 210 50 M 20 30 33 4
1) nazamowienie.
W Amputka zywiczna FHB 1I-P “ — m Amputka zywiczna FHB 1I-PF
standard (szybka wersja)
Typ Art-Nr Aprobata Wiertlod Gtghokos¢ wiercenia otworu Efek. gfeb. kotwienia Pasuje do llo$c w
opakowaniu
W ETA dy hg hef
[mm] [mm] [mm] szt
D 1P B 6T IRRZY - 10 3 60 S WAL W B 6 L Amputka zywiczna FHB 11-P standard
FHB II-P 10 x 60 096847 u 10 75 60 FHB II-S M 10 x 60 10
FHBII-P 10 x 75 508016 u 10 90 75 FHBII-SM 10 x 75 10
FHB II-P 10 x 95 096843 u 12 110 95 FHB II-A LM 10 x 95 10
FHBII-P 12 x 75 096848 u 12 90 75 FHB II-SM 12 x 76 10
FHBII-P 12 x 100 507922 | 14 115 100 FHBII-L M 12 x 100 10
FHBII-P 12 x 120 096844 u 14 135 120 FHBIFALM 12 x 120 10
FHB II-P 16 x 95 096849 u 16 110 95 FHB 1I-S M 16 x 95 10
FHBII-P 16 x 125 507923 u 18 140 125 FHBII-ALM 16 x 125 10
FHBII-P 16 x 145 507924 u 18 160 145 FHBIF-ALM 16 x 160 10
FHB II-P 16 x 160 096845 u 18 175 160 FHBIF-ALM 16 x 160 10
FHB II-P 20 x 170 507925 | 25 190 170 FHBI-ASM 20 x 170 4
FHBII-P 20 x 210 096846 u 25 2885 210 FHBIIFALM 20 x 210 4
FHB II-P 24 x 170 096851 u 25 190 170 FHB II-S M 24 x 170 4
FHB II-P 24 x 210 507926 | 25 235 210 FHBIFALM 24 x 210 4
FHB II-PF 8 x 60 500542 | 10 75 60 FHB II-A LM 8 x 60 10 Amputka zywiczna FHB II-PF szybka wersja
FHB II-PF 10 x 60 500547 u 10 75 60 FHB II-S M 10 x 60 10
FHB II-PF 10 x 75 507999 u 10 90 75 FHB II-SM 10 x 76 10
FHB II-PF 10 x 95 500543 | 12 110 95 FHB II-AL M 10 x 95 10
FHB II-PF 12 x 75 500548 u 12 90 75 FHB II-SM 12 x 75 10
FHB II-PF 12 x 100 508000 u 14 1156 100 FHBIFALM 12 x 100 10
FHB II-PF 12 x 120 500544 u 14 135 120 FHBIFALM 12 x 120 10
FHB II-PF 16 x 95 500549 | 16 110 95 FHB II-S M 16 x 95 10
FHB II-PF 16 x 125 508001 u 18 140 125 FHBIFALM 16 x 125 10
FHB II-PF 16 x 145 508001 u 18 160 145 FHBIF-ALM 16 x 145 10
FHB II-PF 16 x 160 500545 u 18 175 160 FHBII-ALM 16 x 160 10
FHB II-PF 20 x 170 508003 u 25 190 170 FHB II-SM 20 x 170 4
FHB II-PF 20 x 210 500546 u 25 235 210 FHBIFALM 20 x 210 4
FHB II-PF 24 x 170 500550 | 25 190 170 FHB II-S M 24 x 170 4
FHB II-PF 24 x 210 508004 u 25 2885 210 FHBIFALM 24 x 210 4
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DANE TECHNICZNE

SR W — Zaprawa iniekcyjna FIS HB 345 S Y Zaprawa iniekcyjna FIS HB
[: EUFR T B+ mieszainik FIS S B.“ 150 C
o . -
M
Typ Art-Nr Aprobata Zawartost Zawartos¢ llos¢ w
opakowaniu
WA
[ml] [podziatki] sIt.
FISHB 345 S 1) 033211 u 360 180 6
FISHB 345 S 1) 502290 | 360 180 6
FISHB 345 S 1) 502913 u 360 180 6
FISHB 150 C 1) 077529 u 145 70 6
FISS 061223 o - - 10
1) 2 mieszalniki na opakowanie.
ILOSC ZAPRAWY | CZAS WIAZANIA
Zuzycie zaprawy
Typ Srednica wiertta Giebokosé otworu llosé zaprawy llos¢ zakotwien z opakowania
[mm] [mm] [podziatki na opakowaniu] FISHB 345 S *)
FHB II-A S M10 x 60 10 75 3 56
FHB II-A SM12 x 76 12 90 4 42
FHB II-A S M16 x 95 16 110 8 21
FHB II-A S M24 x 170 25 190 26 6
FHB II-A L M8 x 60 10 75 3 56
FHB II-A L M10 x 95 12 110 5 34
FHB II-A L M12 x 120 14 135 7 24
FHB II-A L M16 x 160 18 175 13 13
FHB II-A L M20x 210 25 235 33 5
*) maksymalna ilo$¢ z jednym mieszalnikiem.
Czas wiazania zaprawy iniekcyjnej Czas wigzania z amputkami zywicznymi
Temp.opak.zaprawy Czas zelowania Temperatura podioza Czas wiazania Temperatura podtoza Czas wiazania
(minimum + 5°C) FHB II-P FHB II-PF
- 5°C - = 0°C 360 min. - 5°C - = 0°C 240 min. 8 min.
£ 0°C - + 5°C 180 min. + 0°C - + 10°C 45 min. 6 min.
+ §°C - +20°C 15 min. + §°C - +20°C 90 min. + 10°C - +20°C 20 min. 4 min.
+20°C - +30°C 6 min. +20°C - +30°C 35 min. =+20°C 10 min. 2 min.
+30°C - +40°C 4 min. +30°C - +40°C 20 min.
>+ 40°C 2 min. >+40°C 12 min.
Uwaga: Czas wiazania podany jest do podtoza suchego. W przypadku, gdy otwdr jest mokry czas nalezy podwoic. Konieczne jest usuniecie wody z otworu.
BEZP. POZAROWE KOROZJA
L]
Informacje dotyczace ochrony Informacie dotyczace zabezpieczen flscher @
przeciwpozarowe; antykorozyjnych znajduja sie na str. 18.

znajduj sig nastr. 17. innovative solutions
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DANE TECHNICZNE

Szczotka do betonu BS

sz
Typ Art-Nr Do wiertlal Szezotka Pasuje do llose w
opakowaniu
[mm] [mm] szt
BS o 10 078178 10 11 FHB II-A L M 80 x 60, FHB II-A S M 10 x 60 1
BSa 12 078179 12 13 FHBIIF-ALM 10 x 95, FHBIIFAS M 12 x 75 1
BSao 14 078180 14 16 FHB II-A LM 12 x 120, FHB-A dyn M12 1
FHBII-A LM 16 x 160, FHB IIFA S M 16 x 95,
BS@a 16/18 078181 16/18 20 FHEB-A dyn M20 1
BS o 24 078182 24 26 FHB-A dyn M20 1
BS @ 25 097806 25 27 FHBIFALM 20 x 210, FHBIFAS M 24 x 175 1
BS o 28 078183 28 30 FHB-A dyn M24 1
Pistolet do czyszczenia przy uzyciu P Kliny centrujace
kompresora ABP
& &=
Typ Art-Nr llose w
opakowaniu

szt
ABP 059456 nadaje sig do M 20-M 24 1
Kliny centrujace 093076 10

fischer=
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OBCIAZENIA
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Srednie obciazenia niszczace, obliczeniowe oraz zalecane dla pojedynczej kotwy typu fischer Highbond FHB Il

z duzym odstepem osiowym i duza odlegtoscig od krawedzi

Beton niezary

Rozmiar kotwy M 8x60 M10x60 | M10x95 | M12x75 | M12x120 | M16x95 | M16x160 | M20x210 | M24x170
Typ kotwy AL AS AL AS AL AS AL AL AS
Efektywna gtebokosc kotwienia hgf| [mm] 60 60 95 75 120 95 160 210 170
Gteboko$¢ wiercenia otworu hgz| [mm] 75 75 110 90 135 110 175 235 190
Srednica otworu dg| [mm] 10 10 12 12 14 16 18 25 25
Srednie obciazenia niszczace Nu i Vu [kN]
Rozciaganie 0° Ny|  [kN] gvz/A4/C 21.9* 21.9* 34.4¢ 34.4¢ 49.8* 61.1* 96.6* 137.6* 128.5*
[kN] gvz 16.0% 21.3* 24.9* 29.8* 42 4% 61.6* 72.6* 116.1* 127.1*
Scinanie 90° V| [kN] A4 21.4* 26.9* 32.9% 39.1% 49.0* 77.9* 89.2* 133.4* 161.6*
[kN] © 20.5* 30.2* 33.9*% 43.8* 48.8* 85.8* 91.7* 148.4* 175.7*
Obciazenia obliczeniowe NRgdiVRd [kN]
Rozciaganie 0° Nyl [kN] gvz/A4/C 14.6 14.6 22.9 21.8 33.2 31.1 64.4 91.7 74.5
[kN] gvz 10.6 15.0 16.6 21.8 24.2 40.6 45.0 70.3 91.4
Scinanie 90° V| [kN] A4 1.7 18.6 18.6 27.0 27.0 50.2 50.2 78.3 99.6
[kN] C 1.7 18.6 18.6 21.0 21.0 50.2 50.2 78.3 112.8
Ohciazenia zalecane Ny g i Vigo [kN]
Rozciaganie 0° Nyl [kN] gvz/A4/C 10.4 10.4 16.4 15.6 23.7 22.2 46.0 65.5 53.2
[kN] gz 7.5 10.7 1.9 15.6 17.3 29.0 32.2 50.2 65.3
Scinanie 90° Vige| [kN] A4 8.3 3.3 13.3 19.3 19.3 35.8 35.8 55.9 71.1
[kN] © 8.3 13.3 13.3 19.3 19.3 35.8 35.8 55.9 80.6
Zalecany moment zginajacy M, [Nm]
Mo [Nm] [ gu/Ad/C | 171 343 343 60.0 60.0 152.0 152.0 296.6 512.0
Warunki
Min. odlegtosc osiowa’ Smin| [mm] 40 40 40 40 50 50 70 90 80
Min. odlegtos¢ od krawedzi" Cin|  [mm] 40 40 40 40 50 50 70 90 80
Min. grubo$¢ podtoza hpin|  [mm] 100 100 140 120 170 150 220 280 240
Srednica otworu w elemencie montowanym di| [mm] 9 12 12 14 14 18 18 22 26
Wymagany moment dokrecenia Tinst|  [Nm] 15 15 20 30 40 50 60 100 100
Beton zarysowany
Rozmiar kotwy M 8x60 M10x60 | M10x95 | M12x75 | M12x120 | M16x95 | M16x160 | M20x210 | M24x 170
Typ kotwy AL AS AL AS AL AS AL AL AS
Efektywna gtebokosc kotwienia hgf| [mm] 60 60 95 75 120 95 160 210 170
Gtebokosc wiercenia otworu hgz| [mm] 75 75 110 90 135 110 175 235 190
Srednica otworu dp| [mm] 10 10 12 12 14 16 18 25 25
$rednie obciazenia ni Nu i Vu [kN]
Rozciaganie 0° Nyl [kN] gvz/A4/C 19.6 21.9% 34.4% 30.7 49.8* 43.8 95.6 137.6* 104.7
[kN] gvz 16.0% 21.3* 24.9% 29.8* 42.4*% 61.6* 72.6* 116.1* 127.1*
Scinanie 90° V| [kN] A4 21.4* 26.9% 32.9* 39.1% 49.0% 77.9* 89.2* 133.4* 151.6*
[kN] © 20.5* 30.2* 33.9* 43.8¢ 48.8* 85.8* 91.7* 148.4* 175.7*
Ohciazenia obliczeniowe Ny iVRg [kN]
Rozciaganie 0° Ny| [kN] gvz/A4/C 1.2 1.2 22.2 15.6 31.5 22.2 48.6 73.0 53.2
[kN] gz 10.6 15.0 16.6 218 24.2 40.6 45.0 70.3 91.4
Scinanie 90° V| [kN] A4 1.7 18.6 18.6 21.0 21.0 44.4 50.2 78.3 99.6
[kN] © 1.7 18.6 18.6 21.0 27.0 444 50.2 78.3 106.4
Ohciazenia zalecane Ny g i Vio [kN]
Rozciaganie 0° Npggl [kN] gvz/A4/C 8.0 8.0 15.9 1.1 22.5 16.9 34.7 52.2 38.0
[kN] gz 7.5 10.7 1.9 15.6 17.3 29.0 32.2 50.2 65.3
Scinanie 90° Vigo| [kN] A4 8.3 13.3 13.3 19.3 19.3 31.7 35.8 55.9 71.1
[kN] © 8.3 13.3 13.3 19.3 19.3 31.7 35.8 55.9 76.0
Zalecany inajacy Mg [Nm]
Mrec‘ [Nm] ‘ gvz/A4/C ‘ 17.1 34.3 34.3 60.0 60.0 162.0 152.0 296.6 512.0
Warunki
Min. odlegtosc¢ osiowa" Smin| [mm] 40 40 40 40 50 50 70 90 80
Min. odlegtosc od krawedzi" Cmin|  [mm] 40 40 40 40 50 50 70 90 80
Min. grubo$c podtoza hmin|  [mm] 100 100 140 120 170 150 220 280 240
Srednica otworu w elemencie montowanym dg| [mm] 9 12 12 14 14 18 18 22 26
Wymagany moment dokrecania Tinstl  [Nm] 15 15 20 30 40 50 60 100 100

*

zniszezenie stali

Dla minimalnych odlegtosci pomigdzy kotwami i od krawedzi powyzsze obcigzenia nalezy zredukowa¢ (zalecane jest uzycie programu Compufix)
Wszystkie wartosci obciazen sg podane dla betonu B25 bez wptywu odlegtosci osiowych i od krawedzi.

Obciazenia obliczeniowe: zawierajg materiatowy wspotczynnik bezpieczenstwa yyy. Materiatowy wspdtczynnik bezpieczenstwa y) zalezy od typu kotwy.
Obciazenia zalecane:  zawieraja materiatowy wspdtczynnik bezpieczerfistwa vy oraz wspotczynnik bezpieczefistwa obciazeniowy wynoszacy y| = 1.4.

1
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